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Besehreibung 

[0001 ] Die Erflndung bezieht sich auf eine zylinderfdr- 
mlge Verpackung fQr pastose Fiillguter, mit einem ge- 
wickelten Mantel aus Karton, der entlang einer L&ngs- 
naht verschlossen ist sowie mit einem Deckel und ei- 
nem Boden mit Ventildffnung. 

[0002] DokumentUS-A-4605 129beschreibteinezy- 
iinderfdmnlge Verpackung mit ailen Merkmalen im Ober- 
begriff des Anspruchs 1 . 

[0003] Aus EP-A-0 31 9 861 ist eine Verpackung be- 
kannt, bei der der Boden als Scheibe ausgebildet und 
In den Mantei eingeklebt Ist. Dieses Einkleben erfolgt 
mit Hotmelt. wodurch sich auf der Innen- und der Au- 
3enseite der Scheibe ein Wulst ergibt, der ein vollstan- 
diges Entieeren des Produktes verhindert. 
[0004] Der Erflndung llegt die Aufgabezugrunde, eine 
deraiUge zyilnderfdrmige Verpackung zu schaffen, die 
einfach und kostengDnstlg aufgebaut und ielcht herzu- 
stellen ist. . 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dutch 
die ivierkmale Im kennzelchnenden Teil des Anspruchs 
1 geidst. 

[0006] Dadurch ist ein glatter Innenraum geschaffen, 
der auch voiistSndIg entleert werden kann, da kein sto- 
render Wulst vorhanden Ist. Durch den Ersatz des Hot- 
melts (etwa 2,0 bis 2,5 g pro Verpackung) entsteht dar- 
uber hinaus eine ganz erhebtiche Kostenelnsparung. 
Daruber hinaus ist auch die Gefahr beseitigt, daB sich 
der Verpackungsinhalt mit dem Hotmelt nicht vertragt, 
was insbesondere bei fetthaltigen und Sdure enthatten- 
den SoBen der Fail sein kdnnte. 
[0007] Eine vorteiihafte Ausgestaltung der Erflndung 
ist dadurch gekennzelchnet, daB der Deckel aus Karton 
tiefgezogen Ist. 

[0008] GemSB einer weiteren vorteiihaften Ausge- 
staltung der Erflndung kann auch vorgesehen sein, daB 
der Deckel aus einer Kunststoffoiie tiefgezogen Ist. 
[0009] Der Deckel kann Jedoch gem&B einer weiteren 
vorteiihaften Ausgestaltung aus Kunststoff Im Spritz- 
guBverfahren hergestellt seln. 

[001 0] In alien Fdlten wird der Deckel mit selnem Urn- 
fangsrand am Mantel befestigt und dient zusammen mit 
einem extemen Kolben zum AusdrOcken des FQIigutes 
durch die Ventildffnung. 

[0011] Besonders vorteilhaft Ist es dabei, wenn ge- 
mdB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung am 
Umfangsrand des Deckels eine umiaufende Solibruch- 
linie vorgesehen Ist. 

[001 2] Der Deckel laBt sich dadurch besonders iek^ht 
vom Mantel idsen und kann ohne groBen KraftaufWand 
gegen das Fuiigut gepresst werden. 
[001 3] Eine weitere vorteiihafte Ausgestaltung der Er- 
flndung Ist dadurch gekennzelchnet, daB der topff6nmig 
ausgebildete Boden eine nach auBen gewdibte Boden- 
fidche aufwelst. 

[0014] Beim Nachtassen des Auspressdruckes ver- 
blelbt die nach auBen gewdibte Bodenfldche In dieser 



Form, 80 daB kein zusdtzlicher Druck auf das Fuiigut 
ausgeubt und ein Nachtropfen vemnleden wird. 
[0015] GemiB einer weiteren vorteiihaften Ausge- 
staltung der Erflndung kann Jedoch auch vorgesehen 

5 seln, daB der topffdnmig ausgebildete Boden eine ver- 
hattnlsmaBig dunn ausgebildete BodenflSche aufwelst, 
die sich unter der Last des Fuligutes nach auBen wdlbt. 
[001 6] Auch hierdurch wird ein zuslitziicher Druck auf 
das Futigut und damit ein Nachtropfen vennleden. 

10 [0017] Bel einer weiteren vorteiihaften Ausgestaltung 
der Erflndung ist vorgesehen, daB der Boden als tlefge- 
zogenes Karton- Oder Kunststoffteit hergestellt ist. 
[0018] Dieses tiefgezogene Bodenteil kann dann 
noch eine nach auBen vorgeformte Bodenfiache auf- 

is weisen. 

[001 9] Es ist Jedoch gemSB einer weiteren vorteiihaf- 
ten Ausgestaltung auch mdgllch, daB der Umfangsrand 
des tiefgezogenen Bodentells derart am Mantel befe- 
stigt ist, daB sich die Bodenfl§che nach auBen bewegen 
20 kann. 

[0020] Auch hiermit wird beim Nachlassen des Aus- 
pressdruckes kein zusdtzllcher Druck auf das FQIIgut 
ausgeubt. 

[0021] Eine sehr vorteiihafte Ausgestaltung der Ven- 
25 tiidffnung im Bodenteil ist dadurch gekennzelchnet, daB 
strahlenfdrmlg verlaufende Schnlttlinlen vorgesehen 
sind, die an Ihren auBeren Enden bogenfdrmig, insbe- 
sondere mehr als halbkreisfomnig ausgebildet sind. 
[0022] Dadurch ist ein WeiterrelBen der Schnlttlinlen 
30 verhindert. wodurch es mogiich ist, fur das Bodenteil 
auch einfachere Folien bzw. leichteren Karton einzuset- 
zen. 

[0023] in der Zeichnung ist die Erflndung anhand 
mehrerer Ausfuhrungsbeispieie veran8chaulk:ht. Dabei 
35 zelgen: 

Fig.1 einen Langsschnitt durch eine zylinderfdmnige 
Verpackung mit einem Mantel und darin elnge- 
setzt einem Deckel und einem Boden, 

40 

Fig.2 einen Schnitt durch den Boden-Abschnitt der 
Verpackung mit einer nach auBen gefomnten 
Bodenfiache aus Karton, 

<s Fig.3 einen Schnitt wie Flg.2 mit einer verhfiltnlsmS- 
Big dunnen Bodenfiache, die sich unter dem 
Gewlchts-Druck des FQIigutes nach unten 
wdlbt, 

so Fig.4 einen Schnitt entsprechend den Flg.2 und 3 mit 
einem tiefgezogenen Boden, 

Fig.5 einen Schnitt durch den oberen Teil der Verpak- 
kung mit einem tiefgezogenen Deckel aus Kar- 
S5 ton und einer Perforationsiinle entiang des Um- 

fangs-Randes, 

Fig.6 einen Schnitt entsprechend Flg.5 mit In den 
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Deckel eingesetztem AusdrOckkolben 

Fig.7 eine Anslcht der Ventildffnungen mit strahlen- 
fdrmlg angeordneten Schnlttlinien, 

Rg.8 einen Schnitt durch das Bodenteil mit die 
Schnlttlinien der Ventildffnung abdeckender 
VerschluBfolle, deren Enden hochgewdlbt sind 
und 

Rg.9 eine weitere VerschluOfolie, die mit einer Grif- 
flasche versehen ist. 

[0024] Mit 1 ist In Flg.1 eine zyiinderfdnmige Verpak- 
kung bezeichnet, wie sle betspielsweise als Spender- 
packung fOr SoBen eingesetzt wird. Die Verpackung 1 
weist einen Mantel 2 auf , der aus einem im wesentllchen 
rechtecklgen Kartonzuschnitt gewickelt und entiang ei- 
ner Ldngsnaht 3 verschiossen ist. In das obere Ende 
der so gebildeten Mantel-HQIse Ist ein Deckel 4 und In 
das untere Ende ein Boden 5 eingesetzt. Beim in Fig. 1 
gezeigten AusfOhrungsbeisplel handeit es sich um ei- 
nen topffonnig ausgebiideten, gespritzten Kunststoff- 
deckel 4, der mit dem SuBersten Ende 6 seines Um- 
fangsrandes am Mantel 2 angesiegelt Ist. 
[0025] Der Boden 5 Ist ebenfalls topffonnig ausgebll- 
det und besteht im gezeigten Ausfuhrungsbeisplel aus 
Karton. Die Bodenflache 7 entlialt in ilirem Zentrum eine 
Offnung 8, die aus strahlenfdmriig angeordneten 
Schnlttlinien besteht. wobei die dffnung 8 im noch nicht 
benutzten Zustand mittels eines auf der AuBenseite an- 
gebrachten Etikettes 9 verschiossen ist, das Im wesent- 
llchen aus eIner Kunststoffolie besteht. Der nach auBen 
abstehende Umfangsrand 10 des Bodens llegt am Man- 
tel 2 an und Ist zusStzlich durch einen umgebdrdelten 
Abschnitt 11 des Mantels gehalten. 
[0026] Es ist auch mogiich, den Boden 5 nur ais ebe- 
ne Scheibe auszubliden, die dann am umgebordelten 
Rand des Mantels aniiegt und mit diesem verbunden Ist. 
[0027] Beim AusfQhrungsbeispiel nach Flg.2 ist der 
Boden 25 nach auBen durchgebogen gefomnt und ver- 
bleibt auch beim Nachlassen des Auspressdmckes auf 
das FQIIgut in dieser Fomi erhatten. Im Gegensatz zu 
nach innen vorgefomnten Boden, die sich unter dem 
Auspressdruck nach auBen wdlben und die beim Nach- 
lassen des Drucks nach innen zuruckspringen, ist hier 
das Nachtropfen des FQIlgutes beim Beendlgen des 
Auspressvorganges vemiieden. 
[0028] GemftB dem In Fig.3 dargesteltten AusfQh- 
rungsbeispiel ist der Boden 35 aus einem verh^ltnisma* 
Big dOnnen Material hergestellt, das sich im Bereich der 
Bodenfldche 37 unter der Belastung des Fultgutes und 
des Auspressdruckes nach unten durch wdlbt und beim 
Nachlassen des Druckes In dieser Fomri blelbt. 
[0029] Wie In Ftg.4 dargesteitt Ist, kann der Boden 45 
auch als tlefgezogene Folle ausgeblldet sein, die eben- 
falls in ihrer Bodenfl&che 47 nach unten gewdlbt Ist. 
[0030] Es Ist hierbel allerdlngs auch mdgllch , daB der 



Rand des Bodens 45 derart am Mantel 2 befestlgt ist, 
daB er nachzugeben Im Stande ist und sich damit die 
Bodenflache unter dem Auspressdruck nach auBen 
durchzuwdlben vermag. 

5 [0031] Fur den Deckel ist, wie sk:h aus Fig.5 ergibt, 
auch ein tiefgezogenes Kartonteil54 einsetzbar. Dieses 
Kartonteil 54 ist in selnem Randbereich mit einer um- 
iaufenden Perforationslinle 55 versehen, an der entiang 
der Deckel beim HInelnpressen durch einen Kolben ab- 

10 reiBt. 

[0032] In Fig. 6 ist dies dargesteilt, wobei der Rand 
des Kotbens 60 den Rand des Karton-Deckeis nach au- 
Ben gegen den Mantel 2 drOckt und so fOr eine sehr wlrk- 
same Abdichtung sorgt. 

15 [0033] Flg.7 zelgt ein weiteres AusfQhrungsbeispiel 
fOr die dffnung 8 Im Boden, bei dem an den SuBeren 
Enden der strahlenformlg angeordneten Schnlttlinien 
bogenfdnnige Abschnitte vorgesehen sind, wodurch 
das Weiten'eiBen der Schnlttlinien vermieden wird. 

20 [0034] Fur das die Entnahmedffnung verschlieBende 
Etikett 9 sind verschieden Ausgestaltungen mdglich. In 
Fig. 8 ist ein AusfQhrungsbeispiel dargesteilt, bei dem 
das Etikett aus einer Verbundfolle aus PA und PE be- 
steht, wobei die PA-Schicht dem FQIIgut zugewandt ist. 

25 Durch die aniiegende Feuchtigkelt dehnt sich das PA 
aus und die frelen Enden des Etiketts stehen von der 
Bodenflache ab. 

[0035] In Fig. 9 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiei 
gezeigt, bei dem am eigentlichen VerschiuB-Etikett eine 
30 abstehende Griffiasche angeformt ist. Damit kann das 
Etikett telcht erfasst und von der Ventiloffnung abgezo- 
gen werden. 



35 PatentansprOche 

1 . Zylinderformige Verpackung(1 ) fur pastose Fuligu- 
ter, mit einem gewlckelten Mantel(2) aus Karton, 
der entiang einer LJingsnaht(3) verschiossen istso- 

40 wie mit einem topffdrmig ausgebiideten Deckel 
(4,54), wobei der Deckelboden ins Innere des Man- 
tels(2) gerlchtet Ist und der Rand(6) des Deckels(4) 
mit dem Mantel(2) durch Siegein oder dergleichen 
verbunden ist, und mit einem vorzugswelse eben- 

45 falls topfdmilg ausgebiideten Boden(5) mit Ventll- 
offnung(8), dadurch gekennzelchnet, dass der 
Boden(5) mit selnem nach auBen stehenden Um- 
fangsrand(IO) zwischen der Innenselte des Man- 
tels(2) und einem umgebdrdelten Ab8Chnltt(11) des 

50 ' Mantels(2) befestlgt Ist, und der Deckel(4) ebenfalls 
mit der Innenselte des Mantels(2) verbunden Ist 

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der Deckel(54} aus Karton tiefgezo- 

55 gen ist. 

3. Verpackung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der Deckel(4) aus einer Kunststoff- 
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folie tiefgezogen Ist. 

4. Verpackung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Deckel(4) aus Kunststoff fm 
Spritzgu(3verfahren hergestellt ist. 

5. Verpackung nach einem der AnsprOche 1 , 2, 3 oder 
4, dadurch gekennzeichnet, daB am Umfangs- 
rand des Deckets(4,54) eine umlaufende Soilbruch- 
linie(55) vorgesehen Ist. 

6. Verpackung nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet. daB der topf- 
fdrmig ausgebildete Boden(5) eine nach auBen ge- 
wdibte BodenflSche aufwelst. 



opening (8), wherein the outwardly projecting cir* 
cumferential edge (10) of the base (5) is fastened 
between the inside of the body (2) and a beaded 
section (11) of the body (2) and the ild (4) Is also 
bonded to the inside of the body (2). 

2. Pack according to claim 1 , wherein the Ild (54) Is 
deep-drawn from board. 

3. Pack according to claim 1 , wherein the lid (4) is 
thermofomied from a plastte film. 

4. Pack according to claim 1 , wherein the lid (4) is pro- 
duced from plastic by the injection-moulding proc- 
ess. 



5. Pack according to one of clainns 1 , 2, 3 or 4, where- 
in a tear line (55) Is provided all round the circum- 
ferential edge of the lid (4, 54). 

20 , .... . ^ _ 

6. Pack according to one of the previous claims, 
wherein the pot-shaped base (5) has a convex 
base area. 

25 7. Pack according to one of claims 1 to 5, wherein the 
pot-shaped base (5) has a relatively thin base area 
(37), that curves outwards under the weight of the 
product. 

30 8. Pack according to one of claims 1 to 7, wherein the 
base (45) is produced as a thenrnofomned plastic 
part. 

9. Pack according to one of claims 1 to 7, wherein the 
35 base (45) is produced as a deep>drawn board part. 



7. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB dertopffonnig ausge- 
bildete Boden(5) eine verhaitnisma3lg dOnn ausge- 

— biideteBodenfiache(37) aufwelst, die slchunter der 
Last des FQilgutes nach auBen wdlbt. 

8. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daS der Boden(45) als 
tiefgezogenes Kunststoffteli hergestellt ist. 

9. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Boden(45) als 
tiefgezogenes Kartonteil hergestellt ist. 

10. Verpackung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das tiefgezogene Bodenteit 
(45) eine nach auBen vorgefomite Bodenf lfiche(47) 
aufwelst 

11. Verpackung nach einem der AnsprOche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Umfangsrand 
des tiefgezogenen BodenteIls(5) derart am Mantel 
(2) befestigt ist, daB slch die Bodenflache nach au- 
Ben bewegen kann. 

12. Verpackung nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Bil- 
dung der VentlI6ffnung(8) strahlenfonnig verlaufen- 
de Schnlttlinlen vorgesehen sind, die an Ihren En- 
den bogenfdrmig, insbesonderemehrais halbkrels- 
fdmnlg abgebogen, ausgebildet sInd. 



Claims 



10. Pack according to claim 8 or 9, wherein the deep- 
drawn or themnoformed base (45) has a preformed 
convex base area (47), 

40 

11. Pack according to one of claims 6 to 10, wherein 
the circumferential edge of the deep-drawn orther- 
mofomned base (5) is fastened to the body (2) in 
such a way that the base area can move outwards. 

45 

12. Pack according to one of the previous claims, 
wherein radial cut lines are provided to fomri the 
valve opening (8), whteh are curved at their ends 
and are in particular bent into more than a semi- 

50 circular shape. 



1. Cylindricalpack(1)forpastyproducts, with awound 
body (2) made from board that is closed along a lon- 
gitudinal seam (3), with a pot-shaped lid (4, 54), 
where the base of the Ild faces inside the body (2) 
and the edge (6) of the lid (4) is bonded to the body 
(2) by sealing or a similar means, and with a base 
(5) that is preferably pot-shaped too and has a valve 



Revendications 

55 1. Embaltage cylindrique (1) pour produits pdteux, 
comprenant une enveioppe (2) en carton enroulde 
qui est fermde le long d'un Joint longitudinal (3), et 
un couvercle (4, 54) r6alis6 en forme de pot, le fond 
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du couvercle 6tant dirig^ vers rintSrieur de I'enve- 
loppe (2) et le rebord (6) du couvercle (4) 6tant retl6 
k I'enveloppe (2) par sceliement ou analogue, et 
comprenant 6galement un fond (5), de pr^fdrence 
6galement r§alls§ en fomie de pot et muni d'un ori- 
fice de distribution (8), caracterlse en ce que le 
fond (5) est fix6 avec son rebord (10) falsant sailiie 
vers I'ext^rleur entre la face Int^rieure de I'envelop- 
pe (2) et un segment bordeld ou rabattu (11) de la- 
dite enveloppe (2), et en ce que le couvercle (4) est 
dgalement relld k la face int6rleure de I'enveloppe 
(2). 

2. Emballage selon la revendlcation 1 , caracterlse en 
ce que le couvercle (54) est en carton embouti. 

3. Emballage selon la revendlcation 1 , caracterisd en 
ce que le couvercle (4) est constitud d*une feuille 
de matidre synth^lque emboutle. 

4. Emballage selon la revendlcation 1 , caracterlse en 
ce que le couvercle (4) est en matidre synthdtlque 
moul^e par injection. 

5. Emballage selon Tune des revendications 1 & 4, ca- 
racterlse en ce qu'une ligne clrculalre destinde k 
la rupture (55) est prSvue sur le rebord du couvercle 
(4,54). 

6. Emballage selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, caracterlse en ce que le fond r6alis6 en 
fonne de pot (5) pr6sente une surface de fond bom- 
b6e vers TextSrieur. 

7. Emballage selon Tune des revendications 1 & 5, ca- 
ractdri86 en ce que le fond r6atls6 en f omne de pot 
(5) pr^sente une surface de fond (37) relativement 
mince qui bombe sous le poids du contenu. 

8. Emballage selon I'une des revendications 1 k 7, ca- 
racterlse en ceque lefond (45) estconstitudd'une 
pi^ce en mati&re synthdtique emboutie. 

9. Emballage selon I'une des revendications 1 & 7, ca- 
racterlse en ce que lefond (45) est constitue d'une 
pitee en carton emboutie. 

10. Embailage selon la revendlcation 8 ou 9, caracte- 
rlse en ce que la pldce emboutie fomnant le fond 
(45) presente une surface de fond convexe (37) 
preform ee. 

11. Emballage selon I'une des revendications 6 & 10, 
caracterlse en ce que le rebord de la p\bce em- 
boutie f omiant le fond (5) est fix6 k I'enveloppe (2) 
de telle sorts que la surface du fond pulsse bomber 
ou se deplacer vers rexterieur. 



12. Emballage selon I'une des revendications pr6ce- 
dentes, caracterlse en ceque, pour former I'orif ice 
de distribution (8), des entailles en etoile ou radiales 
sent prevues. dont les extremltes sent realisees en 
5 fonne d'arc de cercle, notamment recourbees de 
maniere k former plus qu'un demi-cercle. 



10 



15 



20 



25 



30 



$5 



40 



45 



50 



5 



EP1 12S863B1 




Fig.2 



m 

Fig.3 



EP 1 125 863 B1 




9 

EP1 125 883 81 




9 



EP1 125 863B1 





10 



